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1. Цель и задачи фонда оценочных средств 
 

Целью создания фонда оценочных средств (ФОС) по дисциплине «Основы взаимо-
заменяемости и технические измерения» является установление соответствия учебных 
достижений запланированным результатам обучения и требованиям рабочей программы 
дисциплины. 

 
ФОС решает следующие задачи: 
• контроль и управление процессом приобретения студентами необходимых зна-

ний, умений, навыков и уровня сформированности компетенции, определённых в ФГОС 
СПО по направлению подготовки 35.02.16 «Эксплуатация и ремонт сельскохозяйственной 
техники и оборудования»; 

• контроль (с помощью набора оценочных средств) и управление (с помощью 
элементов обратной связи) достижением целей реализации ОПОП, определенных в виде 
набора общекультурных и профессиональных компетенций выпускников; 

• обеспечение соответствия результатов обучения задачам будущей профессио-
нальной деятельности через совершенствование традиционных и внедрение инновацион-
ных методов обучения в образовательный процесс Университета.  

 

Назначение фонда оценочных средств. 
Фонд оценочных средств по дисциплине «Основы взаимозаменяемости и техниче-

ские измерения» используется для оперативного и регулярного управления учебной дея-
тельностью студентов. В условиях рейтинговой системы контроля результаты текущего 
оценивания студента используются как показатель его текущего рейтинга. А также пред-
назначены для оценки степени достижения запланированных результатов обучения по за-
вершению изучения дисциплины «Основы взаимозаменяемости и технические измере-
ния» в установленной учебным планом форме контрольной работы. 
 

2. Нормативные документы 
 

• Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профес-
сионального образования по направлению подготовки 35.02.16 «Эксплуатация и ремонт 
сельскохозяйственной техники и оборудования» (уровень среднее общее образование) ут-
вержденный Министерством образования и науки Российской Федерации приказом 
№1564 от 09.12.2016 

• Рабочая программа по дисциплине «Основы взаимозаменяемости и технические 
измерения». 
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4. Показатели и критерии оценивания компетенций 

 
Таблица 4.1 – Показатели и критерии оценки результатов обучения 

Показатель 

оценки 

результатов 

обучения 

Критерий оценки 

результатов обучения 
Шкала оценивания 

Наименование компетенции 

Пороговый 
уровень 

 

Студенты знают основы взаимозаменяемости 
иумеют измерять. Умеют пользоваться ГОСТами и 
стандартами для анализа взаимозаменяемости дета-
лей. 

60-72 баллов 
(удовлетворительно) 

Продвинутый 
уровень 

 

Студенты знают контрольно-измерительное обо-
рудование, средства автоматического контроля и ре-
гулирования, правила оформления технической до-
кументации при измерениях. 

Умеют анализировать результаты измереий по 
заданным методикам, работать на приборах, пользо-
ваться документами. Способны анализировать, про-
водить сравнение и обоснование выбора методов 
взаимозаменяемости. 

73-86 баллов 
(хорошо) 

Высокий 
уровень 

 

Студенты способны осуществлять контроль де-
талей при проведении взаимозаменяемости, поддер-
живать в надлежащим состоянии лабораторное обо-
рудование, принимать участие в освоении и внедре-
нии новых (улучшении существующих) методик из-
мерений деталей; делать математическую обработку 
результатов; оформлять результаты проведения оп-
ределений и исследований. 

87-100 баллов 
(отлично) 

 

5. Фонд оценочных средств 

 

5.1. Фонд оценочных средств для текущего контроля 

 
Текущий контрольиспользуется для оперативного и регулярного управления учеб-

ной деятельностью студентов. В условиях рейтинговой системы контроля результаты те-
кущего оценивания студента используются как показатель его текущего рейтинга. Теку-
щий контроль успеваемости студентов включает в себя: тестирование по изученным мо-
дульным единицам, конспектирование теоретического материала при подготовке к прак-
тическим работам в соответствии с заданием преподавателя. 
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5.1.1. Банк тестовых заданий. Критерии оценивания 

 
Тестовые задания (ТЗ) по дисциплине «Основы взаимозаменяемости и технические 

измерения» собраны в банк тестовых заданий. Банк тестовых заданий (таблица 5.1.1.) 
включает 125 задания с разбивкой по модульным единицам (МЕ) в соответствии с рабо-
чей программой дисциплины. При формировании тестов для текущегоконтроля освоения 
соответствующей модульной единицы производят компоновку из 10 тестовых заданий. 
Тестирование возможно, как в бланковом, так и в электронном виде. 
 
Таблица 5.1.1 – Банк тестовых заданий 
 

КОД 
(в соот-

ветствии с 
кодифи-
катором) 

ТИП 
ТЕСТОВОГО 

ЗАДАНИЯ 
(1- закрытое 
2- открытое 

3 -
последователь-

ность 
4 –

соответствие) 

ТЕСТОВОЕ ЗАДАНИЕ 

КЛЮЧ 
ВЕРНО-

ГО 
ОТВЕТА 

(ЭТА-
ЛОН) 

1.1.1. 1 

Физической величиной, на множестве раз-
меров которой возможно выполнение операций 
подобных сложению (или вычитанию), являет-
ся… 

1 сила ветра  

2. сила электрического тока 

3. коэффициент линейного расширения 

4.твердость материала 

1 

1.1.2. 1 

Физической величиной, на множестве раз-
меров которой возможно выполнение операций 
подобные сложению (или вычитанию), являет-
ся… 

1 энергия 

2. время  

3. масса 

4.твердость материала 

2 

1.1.3. 1 

По степени условной независимости от 
других величин различают величины… 

1 основные 

2. грубые 

3. относительные 

4.абсолютные 

3 

1.1.4. 1 

Единицей измерения плоского угла – гра-
дус - является единицей… 

1 временно допускаемой к применению   

2.изъятой из употребления 

3 
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3.допускаемой к применению наравне с 
единицами SI 

4.системной 

1.1.5. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
Наука об измерениях физических величин, 

методах и средствах обеспечения их единства и 
способы достижения требуемой точности назы-
вается _______________________. 

 

метроло-
гия 

1.1.6. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
Средства измерения, официально утвер-

жденные и обеспечивающие воспроизведение и 
хранение единицы физической величины с целью 
передачи ее размера нижестоящим по поверочной 
схеме средствам измерений, называются 
_____________________. 

Эталоны 

1.1.7. 1 

Лошадиная сила является единицей… 

1. допускаемой к применению  в специаль-
ных областях 

2.изъятой из употребления  

3.допускаемой к применению наравне с 
единицами SI 

4.системной  

2 

1.1.8. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 

Средства измерения, предназначенные для 
воспроизведения заданного размера физической 
величины, называются ____________________.  

 

Меры 

1.1.9. 4 

УСТАНОВИТЕ СООТВЕТСТВИЕОС-
НОВНЫХ ВЕЛИЧИН И ИХ ЕДЕНИЦ ИЗМЕРЕ-
НИЙ: 

ВеличинаЕдиница измерения: 

A) длина                             1) кандала 

B) сила света                       2) метр 

С) масса                             3) килограмм 

 

А - ____; В - _____; С - ____. 

А-2 
В-1 
С-3 

1.1.10. 1 

Проблемы по совершенствованию систе-
мы единиц физических величин решаются… 

1. физикой 
2. математикой 
3. квалиметрией 
4. метрологией 

4 

1.1.11. 1 

Совокупность приемов сравнения изме-
ряемой величины с ее единицей в соответствии с 
выбранным принципом называется… 

1. единством измерений 

2. методом измерения 

4 
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3. измерением 

4. методикой выполнения измерений 

1.1.12. 4 

УСТАНОВИТЕ СООТВЕТСТВИЕОС-
НОВНЫХ ВЕЛИЧИН И ИХ ЕДЕНИЦ ИЗМЕРЕ-
НИЙ: 

ВеличинаЕдиница измерения: 

A) сила тока                             1) кандала 

B) сила света                            2) моль 

С) количество вещества           3) ампер 

А) 3 

В) 1 

С) 2 
 

1.1.13. 1 

По способу получения информации изме-
рения разделяют… 

1. статические и динамические 

2. абсолютные и относительные 

3. прямые, косвенные, совокупные и совмест-
ные 

4. однократные и многократные 

3 

1.1.14. 4 

УСТАНОВИТЕ СООТВЕТСТВИЕОБО-
ЗНАЧЕНИЕ ДЕСЯТИЧНЫХ КРАТНЫХ И ИХ 
ЗНАЧЕНИЯ: 

ОбозначениеЗначение: 

A) кило                                    1) 109 

B) гига                                     2) 101 

С) дека                                     3) 103 

 
А - ____; В - _____; С - ____. 

А-3 
В-1 
С-2 

1.1.15. 1 

При одновременном измерении несколь-
ких однородных величин измерения называют … 

1. совместными  

2. совокупными  

3. косвенные 

4. многократными 

1 

1.1.16. 1 

По степени условной независимости от 
других величин различают величины… 

1. относительные 

2. основные 

3.абсолютные 

4. грубые 

3 

1.1.17. 1 

После длительного хранения измеритель-
ного прибора проводят поверку  

1. первичную 

2. периодическую  

3. основную 

4. инспекционную  

2 

1.2.1. 1 Классы точности наносят на ... 1 
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1. циферблаты  

2. указатели (стрелки) 

3. штативы 

4. стойки 

1.2.2. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
Отклонения результата от истинного зна-

чения измеренной величины называется 
_______________________. 

 

погреш-
ность или 
погреш-
ность из-
мерения 

1.2.3. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
Качество измерения, отражающее близость 

их результатов к истинному значению измерен-
ной величины называется 
_______________________. 

 

точность 
измере-

ния 

1.2.4. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
Отношение абсолютной погрешности к ис-

тинному значению измеренной величиныназыва-
ется _______________________. 

 

относи-
тельная 
погреш-
ность из-
мерения 

1.2.5. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
Составляющая погрешности измерения, ос-

тающаяся постоянной или изменяющаяся по оп-
ределенному закону при повторных измерениях 
одной и той же величины называется 
_______________________. 

система-
тическая 
погреш-
ность из-
мерения 

1.2.6. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
Составляющая погрешности измерения, 

изменяющаяся при повторных измерениях слу-
чайным образом называется 
_______________________. 

случайная 
погреш-

ность  

1.2.7. 2 
ДОПОЛНИТЕ: 

Составляющая погрешность измерения, за-
висящая от погрешности применяемых средств, 
называется _______________________. 

инстру-
менталь-
ная по-
греш-
ность  

1.2.8. 2 
ДОПОЛНИТЕ: 

Составляющая погрешность измерения, 
вызванная несовершенством метода измерений, 
называется _______________________. 

погреш-
ность ме-
тода из-
мерений 

1.2.9. 1 

После изготовления измерительного при-
бора проводят поверку …: 

1. первичную 

2. периодическую  

3. основную 
4. инспекционную 

2 

1.2.10. 1 

Совокупность функционально и конструк-
тивно объединенных средств измерений и других 
устройств в одном месте для рационального  ре-
шения задачи измерений или контроля называ-
ют… 

1. измерительным прибором                                 

2 
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2. измерительной установкой                  

3.информационно-измерительной системой 

4.информационно-вычислительным комплек-
сом 

1.2.11. 3 

УСТАНОВИТЕ ПРАВИЛЬНУЮ ПО-

СЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ: 

 

ПОРЯДОК ПЕРЕДАЧИ РАЗМЕРА ОТ 
ИСХОДНОГО ОБРАЗЦОВОГО СРЕДСТВА 
ИЗМЕРЕНИЯ К СРЕДСТВАМ БОЛЕЕ НИЗШИХ 
РАЗРЯДОВ. 

 

1) эталон копия 

2) государственный эталон 

3) рабочее средство измерения 

4) эталон сравнения 

1)___; 2)___; 3)___4)___. 
 

2,4,1,3 

1.2.12. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 

Значение величины, одноименной с изме-
ряемой, прибавляем к полученному при измере-
нии значению величины с целью исключения 
систематической погрешности называется: 
____________________.  

 

поправка 

1.2.13. 1 

Погрешность измерения, обусловленная 
погрешностью отсчета оператором показаний по 
шкалам средств измерений, называется ______ 
погрешностью. 

 

1. относительной 

2. субъективной  

3. методической 

4. абсолютной 

2 

1.2.14. 1 

Отношение абсолютной погрешности 
прибора к истинному значению измеряемой ве-
личины называется ______ погрешностью прибо-
ра. 

 

1. относительной 

2. субъективной  

3. методической 
4. абсолютной 

1 

1.2.15. 1 
Допускаемые погрешности измерения 

при приемочном контроле на линейные размеры 
до 500 мм составляют ______ % от допуска на 

1 
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изготовление IT детали. 

 

1. 35-20  

2. 45-20 

3. 55-40 

4. 50-30 

1.2.16. 1 

По условиям проведения измерений по-
грешности разделяют на… 

 

1. систематические и случайные 

2. основные и дополнительные 

3. абсолютные и относительные 

4. методические и инсрументальные 

4 

1.2.17. 1 

Случайная составляющая предела допус-

каемойпогрешности измерения, рекомендуемой в 
ГОСТ 8.051, не должна превышать… 

 

1. неучтенной систематической составляющей 
погрешности измерения  

2. 0,6 предела допускаемой погрешности из-
мерения  

3. реальной погрешности измерения 

4.предельной погрешности средства измере-
ния 

2 

1.2.18. 1 

При оценке реальной погрешности измерения 
∆ необходимо учитывать… 

 

1. величину возможного изменения измеряе-
мой величины… 

2. цель измерения 

3. инструментальную, методическую и субъ-
ективную составляющие погрешности изме-
рения 

4. стоимость средств измерений 

3 

1.2.19. 1 

Выбор средств измерений определяется… 

1. наличием средств измерений 

2. требуемой точностью результата измерений  

3. возможностью сравнения результата изме-
рений 

4. снижением затрат на изготовление средств 
измерений 

2 

1.2.20. 1 

Приведенной погрешностью средств изме-
рений (СИ) при указании классов точности явля-
ется… 

1. абсолютное значение предела допускаемой 

3  
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погрешности 

2. отношение погрешности средства поверки к 
погрешности данного СИ 

3. отношение предельной погрешности СИ к 
нормирующему значению в процентах  

4.отношение предела допускаемой погрешно-
сти СИ к значению измеряемой величины а 
процентах 

1.2.21. 1 

При выборе средства измерения линейного 

размера 014,0
032,0100+

−
 предел допускаемой погреш-

ности измерения целесообразно принять рав-
ным… 

1. 0,012 

2. 0,046  

3. 0,032 

4. 0,023 

2 

1.2.22. 3 

УСТАНОВИТЕ ПРАВИЛЬНУЮ ПО-

СЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ: 

 

ЭТАПОВ РЕШЕНИЯ ИЗМЕРИТЕЛЬНОЙ 
ЗАДАЧИ. 

1) проведение измерений 

2) обработка результатов измерений 

3) подготовка к измерениям 

 

1)___; 2)___; 3)___. 

3,1,2 

1.2.23. 1 

Выбор средств измерения следует начи-
нать с определения… 

1. предела допускаемой погрешности измере-
ния  

2. условий выполнения измерений 

3.реальной погрешности измерения 

4.наличия в организации средств измерения 

1 

1.2.24. 1 

При выборе средств измерений для кон-
троля деталей серийного или массового произ-
водства не следует учитывать… 

1. организационную структуру предприятия  

2. стоимость средства измерения 

3. точность изготовления параметров изделия 

4. производительность производственного 
процесса 

1 

1.2.25. 1 

Порядок выполнения определенного вида 
работ по метрологическому обеспечению уста-
навливается в… 

1. рекомендациях по межгосударственной 

2 
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стандартизации (РМГ 29-99) 

2. стандартах ГСИ  

3. технических условиях 

4.правилах по метрологии  

1.2.26. 1 

Система испытаний и утверждения типа 
средств измерений (СИ) не включает... 

1. испытания СИ на соответствие утвержден-
ному типу 

2. сертификацию СИ  

3. государственную регистрацию типа СИ 
4.испытания СИ для целей утверждения типа 

2 

2.1.1. 1 

Размеры деталей, полученные расчетом 
(или конструктивно), при указании на чертеже 
следует округлять до предпочтительных значе-
ний, указанных в ГОСТ 6636-69 с целью… 

1. расчета допускаемой погрешности измере-
ния размеров 

2. упрощения дальнейших расчетов 

3. сокращения номенклатуры (числа типораз-
меров) заготовок деталей, режущего инстру-
мента, калибров для контроля  

4. удобства выбора посадок 

3 

2.1.2. 1 

На чертеже общего вида указана посадка  25 
Н8/е7.  Укажите систему посадки и характер 
соединения. 

1. посадка в системе вала, с натягом  

2. посадка в системе отверстия, с зазором  

3. посадка в системе отверстия, с натягом 

4. посадка комбинированная, с натягом 

2 

2.1.3. 1 

В переходной посадке максимальный за-
зор определяется, как … 

1. сумма допусков отверстия и вала 

2. разность между наибольшим отверстием и 
наименьшим валом  

3. разность между наибольшим валом и наи-
меньшим отверстием 

4. разность между наименьшим отверстием и 
наибольшим валом 

2 

2.1.4. 2 

ДОПОЛНИТЕ:принцип конструирования, 
производства и эксплуатации машин, обеспечи-
вающий возможность беспригонной сборки или 
замены при ремонте любых независимо изготов-
ленных сопрягаемых деталей в составные части 
называются: ____________________.  

взаимоза-
меняе-
мость 

2.1.5. 2 
ДОПОЛНИТЕ:уровень взаимозаменяемо-

сти производства характеризуется: 
____________________.  

коэффи-
циентом 

взаимоза-
меняемо-
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сти 

2.1.6. 3 

УСТАНОВИТЕ ПРАВИЛЬНУЮ ПО-

СЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ: 

РОСТА ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТИ ДЕ-
ТАЛЕЙ ПО ЗНАЧЕНИЮ КОЭФФИЦИЕНТОВ 
ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТИ. 

1) 0,5 

2) 0,8 

3) 0,1 

 

1)___; 2)___; 3)___. 

3,1,2 

2.1.7. 4 

УСТАНОВИТЕ СООТВЕТСТВИЕВИ-
ДА ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТИ С ЕЕ ОПРЕДЕ-
ЛЕНИЕМ ЗНАЧЕНИЯ: 

Виды: 

A) внутренняя взаимозаменяемость    

B) внешняя взаимозаменяемость                                  
С) полная взаимозаменяемость 

           Определение: 

1)обеспечивает заданные показатели качества без 
дополнительных подгоночных операций в про-
цессе сборки при изготовлении или ремонте ма-
шин, так как любая износившаяся деталь или узел 
заменяются запасными 

2) производится по размерам и форме присоеди-
нительных поверхностей узлов и по их эксплуа-
тационным показателям 

3) обеспечивается точностью размеров деталей, 
входящих в узлы 

А - ____; В - _____; С - ____. 

А-3 
В-2 
С-1 

2.1.8. 2 

ДОПОЛНИТЕ:взаимозаменяемость про-
изводится по размерам и форме присоединитель-
ных поверхностей узлов и по их эксплуатацион-
ным показателям называется: 
____________________.  

 

внешней 

2.1.9. 2 

ДОПОЛНИТЕ:взаимозаменяемость обес-
печивается точностью размеров деталей, входя-
щих в узлы называется: ____________________.  

 

внутрен-
ней 

2.1.10. 2 

ДОПОЛНИТЕ:взаимозаменяемость обес-
печивает заданные показатели качества без до-
полнительных подгоночных операций в процессе 
сборки при изготовлении или ремонте машин, так 
как любая износившаяся деталь или узел заменя-
ются запасными называется: _________________.  

 

полной 
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2.1.11. 2 

ДОПОЛНИТЕ: взаимозаменяемость мо-
жет быть получена при групповом подборе дета-
лей, при использовании компенсатора или при 
расчетах с применением тории вероятности. 
Применяется также для соединений, требующих 
высокой точности называется: 
____________________.  

 

неполной 

2.1.12. 1 

Основным отклонением размера называ-
ется … 

1. нижнее отклонение для вала, верхнее – для 
отверстия 

2. разность между наибольшим и наименьшим 
предельными размерами 

3. одно из предельных отклонений, ближай-
шее к нулевой линии  

4. верхнее отклонение для вала, нижнее – для 
отверстия 

3 

2.1.13. 1 

Какая из перечисленных посадок образована в 
системе отверстия? 

10U8/h8, 20JS9/jS8, 30H7/r6, 50E9/h7: 

1. 10 U8/h8 

2. 20 JS9/jS8 

3. 50 E9/h7 

4. 30 H7/r6  

4 

2.1.14. 1 

Единица допуска представляет собой… 

1. меру точности, зависящую от номинально-
го размера  

2. уровень точности, зависящий от номера 
квалитета 

3. величину основного отклонения 

4. параметр для разделения диапазона разме-
ров на интервалы 

1 

2.1.15. 1 

На чертеже указан допуск 05,0
05,040+

−
. При ука-

зании поля допуска допущена следующая ошиб-
ка… 

 

1. ошибки нет  

2. размер цифр предельных отклонений 
меньше размера цифр номинального размера  

3. при симметричном расположении поля до-
пуска указаны два предельных отклонения   

4. величина допуска нестандартная   

3 

2.1.16. 1 
Результат совместного проявления откло-

нений размеров формы профиля и его располо-
жения относительно заданных баз является от-

1 
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клонением … 

 

1. радиальным или торцовым биением 

2. формы заданного профиля 

3. полным торцовым биением 

4. полным радиальным биением 

2.1.17. 1 

Основной методической составляющей  
погрешности измерения отклонений формы и 
расположения поверхностей (осей) являются… 

 

1. средство измерений  

2. размеры базовых элементов 

3. формы базовых и базирующих элементов 

4. условия выполнения измерений 

1 

2.1.18. 1 

Общей осью для двух поверхностей вра-
щения детали является прямая линия, проходя-
щая через ось(оси)... 

1.рассматриваемых поверхностей в крайних 
наиболее удаленных сечениях  

2. центров  

3. рассматриваемых поверхностей в крайних 
наиболее близких сечениях 

4. рассматриваемых поверхностей в их сред-
них сечениях 

2 

2.1.19. 1 

Отклонения формы и расположения ре-
альных поверхностей не влияют … 

1. конструктивное исполнение детали 

2. точность базирования при изготовлении и 
измерении  

3. точность измерения размеров 

4.эксплуатационные показатели 

1 

2.1.20. 1 

Одно из предельных отклонений в ЕСДП, 
ближайшее к нулевой линии, называется … 

1.верхним отклонением вала (es) и отверстия 
(ES) 

2.всегда верхним отклонением вала (es) 

3.всегда нижним отклонением отверстия (EI) 

4.основным отклонением 

4 

2.1.21. 1 

Если на чертеже указано условное обо-
значение 9-8-7-С ГОСТ 1643-81, то это требова-
ние к точности изготовления … 

1.резьбового соединения 

2.шлицевой передачи с прямобочным профилем 

3.зубчатой передачи 

4.шлицевой передачи с эвольвентным профи-

3 
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лем 

2.1.22. 1 

Если на чертеже общего вида указана обо-
значение ∅20H7/k6, то это посадка… 

1. переходная в системе отверстия 

2. с зазором в системе вала 

3. с натягом в системе отверстия 

4. переходная в системе вала 

1 

2.2.1. 1 

Если поверхность детали предназначена 
для получения посадки с натягом, то на чертеже 
детали нормируются параметры … 

1. Ra (или Rz), tpи направление неровностей  

2. Rmax и Sm 

3. Ra (или Rz) 

4. Rmax, Sm и направление неровностей 

1 

2.2.2. 1 

Если на чертеже указан параметр Ra, то 
при контроле шероховатости нужно в пределах 
базовой длины измерять … 

1. высоту пяти наибольших выступов и глу-
бину пяти наибольших впадин 

2. расстояние между линиями выступов и 
впадин 

3. расстояния между вершинами выступов 

4. текущие ординаты профиля yi 

4 

2.2.3. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
совокупность неровностей профиля по-

верхности с относительно малыми шагами в пре-
делах базовой длины l, называется ____________. 

 

шерохо-
ватость 

поверхно-
сти 

2.2.4. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
среднее значение расстояний (у1, y2,…, уn) 

от точек измеренного профиля до средней линии, 
называется ____________. 

 

отклоне-
нием 

профиля 
Ra 

2.2.5. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
сумма средних абсолютных значений вы-

сот пяти наибольших выступов профиля и глубин 
пяти наименьших впадин профиля в пределах ба-
зовой длины ____________. 

 

высота 
неровно-
стей про-
филя Rz 

2.2.6. 4 

УСТАНОВИТЕ СООТВЕТСТВИЕОБО-
ЗНАЧЕНИЯ ШЕРОХОВАТОСТИ НА ЧЕРТЕЖЕ 
С ЕЕ ОПРЕДЕЛЕНИЕМ: 

 

Виды: 

A) ;   B) ;    С)  

А-2 
В-3 
С-1 
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       Определение: 

1)для обозначения поверхности, которая должна 
быть образована без удаления слоя материала или 
сохранена в состоянии поставки 

2) для обозначения шероховатости поверхности, 
вид обработки которой не устанавливается 

3) для обозначения поверхности, которая должна 
быть образована удалением слоя материала 

А - ____; В - _____; С - ____. 

2.2.7. 1 

Произвольное направление поверхностных 
неровностей на чертежах должно обозначаться… 

1. С 

2. М 

3. Х 

4. ⊥ 

 

2 

2.2.8. 1 

Произвольно кругообразное направление 
поверхностных неровностей на чертежах должно 
обозначаться… 

1. С 

2. М 

3. Х 

4. ⊥ 

 

1 

2.2.9. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
среднее значение шага неровностей по 

средней линии в пределах базовой длины назы-
вают ____________________. 
 

средний 
шаг не-

ровностей 

2.2.10. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
среднее значение расстояний между вер-

шинами характерных неровностей в пределах ба-
зовой длины, называется ____________________. 
 

средний 
шаг не-

ровностей 
по вер-
шинам 

2.2.11. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
размер, определяемый функциональным 

значением детали и служащий началом отсчета 
отклонений,который указывают на чертежах де-
талей (D, d), называют ____________________. 
 

номи-
нальный 
размер 

2.2.12. 1 

Параллельное направление поверхностных 
неровностей на чертежах должно обозначаться… 

 

1. С 

2. =  

3. Х 

4. ⊥ 

2 

2.2.13. 1 Перпендикулярное направление поверхно- 4 
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стных неровностей на чертежах должно обозна-
чаться… 

 

1. С 

2. =  

3. Х 

4. ⊥ 

2.2.14. 1 

Перекрещивающееся направления поверх-
ностных неровностей на чертежах должно обо-
значаться… 

 

1. С 

2. =  

3. Х 

4. ⊥ 

3 

2.2.15. 1 

Количество параметров шероховатости и 
их числовые значения при нормировании уста-
навливаются в зависимости от … 

 

1.материала детали  

2.удобства расчета посадок  

3.назначения поверхности  

4.технологии изготовления  

3 

2.2.16. 1 

В сопряжении внутреннего кольца под-
шипника 6-го класса точности на невращающейся 
оси, где действует постоянная по направлению 
радиальная нагрузка, могут применяться посад-
ки… 

 

1. L6/r6, L6/s6 

2. L6/k6, L6/n6  

3. L6/h6, L6/g6 

4. H7/ g 6, G7/ g 6 

 

2 

2.2.17. 1 

В обозначении резьбового соединения 
М12 – 2Н5D/ 2r по различным диаметрам уста-
новлены следующие посадки… 

1. наружный и внутренний диаметры с зазо-
ром, средний с натягом 

2. наружный и средний с зазором, внутренний 
с натягом  

3. наружный и внутренний с натягом, средний 
с зазором 

4. наружный с натягом, средний и внутренний 
с зазором 

2 

2.2.18. 1 В сопряжении наружного кольца под-
шипника качения 0-го класса точности с вра-

3 
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щающимся корпусом редуктора, на который дей-
ствует вращающаяся синхронно с корпусом ра-
диальная нагрузка, могут применяться посадки… 

1. R7/l0, S7/l0 

2.L0/k6, L0/n6 

3.K7/l0, Js7/l0 

4.H7/l0, G7/l0 

2.2.19. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
на чертеже детали требования к шероховатости 
устанавливаются для ………………… поверхно-
стей  
 

всех 

2.2.20. 1 

Условное обозначение «=», приведенное на 
чертеже детали, означает допуск …  

 

1. параллельности 

2. симметричности 

3. профиля заданной формы 

4. профиля продольного сечения 

4 

2.2.21. 1 

Квалитет точности в единой системе до-
пусков и посадок (ЕСДП) определяет …  

 

1. предпочтительное число 

2. уровень точности, не зависящий от номиналь-
ного размера  

3.меру точности, зависящую от величины номи-
нального размера 

4. величину основного отклонения 

2 

2.2.22. 3 

УСТАНОВИТЕ ПРАВИЛЬНУЮ ПО-

СЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ: 

 

ОБОЗНАЧЕНИЙ ДОПУСКОВ ФОРМЫ 
ПОВЕРХНОСТЕЙ: ПЛОСКОСНОСТИ, ПРОФЕ-
ЛЯ ПРОДОЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ, ПРЯМОЛИ-
НЕЙНОСТИ, ЦИЛИНДРИЧНОСТИ. 

 

1) , 2) , 3) , 4)  

 

1)___; 2)___; 3)___; 4)___. 

 

3,1,2,4 

2.2.23. 1 
Поля допусков по ширине шпонки «b», 

показанные на рисунке, предназначены для по-
верхностей … 

3 
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1. А – паза втулки, В – шпонки, С – паза вала 

2. А – паза вала, В – паза втулки, С – шпонки 

3. А – паза втулки, В – паза вала, С – шпонки 

4. А – шпонки, В – паза вала, С – паза втулки  

2.2.24. 1 

Характер сопряжения в резьбовом соеди-
нении устанавливается по… 

1.шагу резьбы 

2.наружному диаметру 

3.среднему диаметру 

4.внутреннему диаметру 

3 

2.2.25. 1 

Если на чертеже для поверхности детали 
не указан допуск формы или параллельности, то 
отклонение формы или параллельности такой по-
верхности может быть …  

1.определено допуском расположения дан-
ной поверхности 

2.ограничено допуском размера (для ци-
линдрических поверхностей – половиной допус-
ка размера) 

3.ничем не ограничено 

4.определено высотой микронеровностей 

2 

2.2.26. 1 

Приведенный средний диаметр в резьбах с 
зазором предусмотрен для … 

1. набор щупов 

2. эвольвентомер 

3. биенимер 

4.штангензубом 

2 

2.2.27. 1 

При контроле зубчатого колеса по нормам 
плавности можно использовать … 

 

1. набор щупов 

2. эвольвентомер 

3. биенимер 

4.штангензубомер 

2 

2.2.28. 1 

При оценке реальной погрешности измерения, 
когда выбираются методы и средства измерения 
для контроля формы и расположения поверхно-
стей, не следует учитывать … 

1. погрешности формы базовых поверхностей 
деталей 

2. условия выполнения измерения 

3 
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3. погрешность средств измерения  

4. погрешности размера контролируемой по-
верхности 

2.2.29. 1 

Непроходной резьбовой калибр контролиру-
ет… 

1. действительный средний диаметр резьбы  

2. шаг резьбы  

3. приведенный средний диаметр резьбы 

4. угол профиля резьбы 

 

1 

2.2.30. 1 

Проходной резьбовой калибр контролирует… 

 

1. действительный средний диаметр резьбы  

2. шаг резьбы  

3. приведенный наименьший средний диаметр 
резьбы 

4. угол профиля резьбы 

3 

3.1.1. 1 

Для контроля резьбы М16-6g целесообраз-
но воспользоваться… 

 

1. резьбовыми калибрами-пробками  

2. резьбовыми калибрами кольцами  

3.штангециркулем с резьбовыми вставками  

4. инструментальным микроскопом  

2 

3.1.4. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
общероссийские классификаторы технико-

экономической и социальной информа-
ции,распределяющие технико-экономическую и 
социальную информацию в соответствии с ее 
классификацией и являющиеся обязательными 
для применения при создании государственных 
информационных систем и информационных ре-
сурсов и межведомственном обмене информаци-
ей, называют ____________________. 
 

норма-
тивные 

докумен-
ты 

3.2.3. 1 

Принцип создания машин, оборудования, 
приборов и других изделий из унифицированных 
агрегатов (автономных сборочных единиц), уста-
навливаемых в изделие в различном числе и ком-
бинациях, называют … 

1.разработкой параметрического ряда   

2.типизацией конструкций   

3.унификацией 

4.агрегатированием 

4 

3.2.4. 1 
Минимально необходимое, но достаточное 

число типов, видов, типоразмеров, изделий, сбо-
рочных единиц и деталей, обладающих высоким 

1 
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уровнем качества и полной взаимозаменяемо-
стью, устанавливают при … 

1.унификации  

2.агрегатировании  

3.типизация конструкций изделий  

4.симплификации 

 

3.2.5. 1 

В соответствии со статьей 12 закона РФ 
«О техническом регулировании» одним из прин-
ципов стандартизации является … 

1.обеспечение условий для единообразного 
применения стандартов 

2.содействие соблюдению требований техни-
ческих регламентов  

3.обеспечение конкурентоспособности и каче-
ства продукции (работ, услуг)  

4.повышение уровня безопасности жизни и 
здоровья граждан, имущества физических и 
юридических лиц 

 

1 

3.2.6. 1 

Унификацию следует начинать с … 

1.выбора или разработки унифицированного 
элемента  

2.сбора, систематизации и анализа данных по 
объектам  

3.разработки мероприятий по внедрению ре-
зультатов унификации  

4.установления цели и выбора номенклатуры 
объектов, подлежащих унификации 

4 

3.2.7. 1 

В соответствии с законом РФ «О техни-
ческом регулировании» одним из принципов 
стандартизации является … 

1.повышение уровня экологической безопас-
ности, безопасности жизни и здоровья животных 
и растений 

2.обеспечение конкурентоспособности и каче-
ства продукции (работ, услуг) 

3.добровольное применение стандартов 

4.создание систем классификации и кодирова-
ния технико-экономической и социальной ин-
формации 

3 

3.2.8. 1 

При классификации по объектам унифи-
кацию делят на … 

1.дискретизацию, ограничительную 

2.типизацию конструкций и технологических 
процессов 

3.заводскую, отраслевую 

4.размерную, параметрическую, унификацию 
требований 

3 
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3.2.9. 2 
ДОПОЛНИТЕ: 

прием или совокупность приемов, с помощью ко-
торых достигаются цели стандартизации, называ-
ется … 

метод 
стандар-
тизации 

3.2.10. 2 
ДОПОЛНИТЕ: 

деятельность по рациональному сокращению 
числа типов деталей, агрегатов одинакового 
функционального назначения, называется … 

унифика-
ция 

3.3.1. 2 

ДОПОЛНИТЕ: 
свойство изделия сохранять заданные функции до 
их предельного состояния, т.е. невозможности 
дальнейшей эксплуатации из-за нарушений тре-
бований безопасности, снижения эксплуатацион-
ных показателей и нецелесообразности их вос-
становления, называется … 

долговеч-
ность 

3.3.2. 1 

Решение государственного органа управ-
ления о признании типа средств измерений уза-
коненным для применения на основании резуль-
татов их испытаний аккредитованной организа-
цией, называется... 

1.утверждением типа средств измерений  

2.сертификацией 

3.калибровкой 

4. калибровкой 

1 

3.3.3. 1 

Метрологической аттестации подвергают-
ся средства измерений … 

1. рабочие средства измерений низкой точно-
сти 

2. все средства измерений 

3. единичного производства 

4. рабочие средства измерений, изготовленные 
серийно 

 

3 

3.3.4. 1 

Полномочия метрологических служб го-
сударственных органов управления это … 

1.утверждением типа средств измерений  

2.хранение эталонов 

3.лицензирование деятельности по изготовле-
нию средств измерений 

4. калибровка средств измерений 

 

1 

3.3.8. 1 

Метрологической аттестации подвергают-
ся средства измерений … 

1. рабочие средства измерений низкой точно-
сти 

2. высокоточные рабочие средства измерений 

3. единичного производства 

3 
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4. рабочие средства измерений, изготовленные 
серийно 

 

3.3.9. 1 

Нормативный документ, начинающийся с 
букв РД, называется … 

1. Российский документ 

2. расчетные данные 

3. рекомендации достоверные 

4. руководящий документ 

4 

 

Критерии оценивания 
Количество правильных отве-

тов Процент выполнения Оценка 

10 более 87 % Отлично 
8-9 83-86 % Хорошо 
6-7 60-72 % Удовлетворительно 

менее 6 менее 60% Неудовлетворительно 
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5.1.2. Выполнение практических заданий. Критерии оценивания 

 
1. В ходе изучения дисциплины «Основы взаимозаменяемости и технические измере-

ния» обучающиеся выполняют практические задания по модульным единицам 1,2,3,4. Количе-
ство практических заданий, выполняемых обучающимся по каждой модульной единице, обо-
значено врабочей программе.  

2. Выполняя задания, обучающийся может набрать от 0 до 5 рейтинговых баллов. Оцен-
ка результатов выполнения заданий производится в соответствии с рейтинг-планом дисципли-
ны и критериями оценки, установленными настоящим Фондом оценочных средств. Результаты 
выполнения каждого практического задания оценивается отдельно.  

3. Для определения балла, набранного обучающимся по результатам выполнения прак-
тических заданий по каждой отдельно взятой модульной единице, необходимо сложить все 
баллы, полученные студентом в результате выполнения практических заданий по данной мо-
дульной единице, и разделить их на общее количество выполненных заданий (промежуточный 
балл). 

3. По завершении изучения курса «Основы взаимозаменяемости и технические измере-
ния» все промежуточные баллы суммируются между собой. Полученное в результате сложения 
число представляет собой итоговую величину рейтинговых баллов, набираемых обучающимся 
в результате выполнения практических заданий по всему курсу дисциплины. 

 

Критерии оценивания результатов выполнения практических заданий  

Оценка (количест-

во баллов) 

Критерии оценивания 

отлично (5 балла) 

 

большая часть задания выполнена верно и без замечаний, либо с 
незначительным замечанием по оформлению выпаленной работы 

хорошо (3 балла) большая часть задания выполнена верно, имеются незначитель-
ные замечания по содержанию и (или) оформлению выполненной 
работы  

удовлетворительно 

(2 балл) 

большая часть задания выполнено верно, но имеются замечания 
по содержанию и форме ответов на поставленные вопросы 

удовлетворительно 

(1 балл) 

только половина заданий выполнена верно и имеются замечания 
по форме ответов на поставленные вопросы 

неудовлетвори-
тельно (0 баллов) 

более половины заданий выполнены не верно 

 
5.2. Фонд оценочных средств для промежуточного контроля 

 
ФОС промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине «Основы взаимозаменяе-

мости и технические измерения» предназначен для оценки степени достижения запланирован-
ных результатов обучения по завершению изучения дисциплины в установленной учебным 
планом форме, экзамена.  

 
5.2.1. Перечень вопросов к экзамену.  

 

Перечень вопросов:  

 

1. История измерений.  
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2. Качество. Показатели качества. Механизма управления качеством.  

3. Стандартизация: основные термины (стандартизация, нормативный и технический до-
кумент, объект и область стандартизации). Цели стандартизации. Задачи стандартизации  

4. Концепция и принципы стандартизации. Правовая база стандартизации в РФ.  

5. Закон «О техническом регулировании» и закон «Об обеспечении единства измерений»  

6. Нормативные документы по стандартизации в РФ.  

7. Техническое регулирование. Технические регламенты.  

8. Структура и функции органов Ростехрегулирования.  

9. Международная система стандартизации. Системы государственных стандартов. Ус-
ловия эффективной реализации стандартов.  

10. Вопросы, решаемые на различных этапах разработки стандарта. Процедуры разра-
ботки стандарта  

11. Управление метрологии. Структура Управления метрологии. Основная задача и ком-
петенция Управления метрологии.  

12. Государственная метрологическая служба. Основные задачи метрологических служб.  

13. Методы стандартизации. Типизация, унификация, агрегатирование, модульное соз-
дание техники.  

14. Метрология: определение и разделы, измерение, контроль, средство измерений.  

15. Средства измерений, их разновидности. Метрологические характеристики.  

16. Принципы и методы измерений (непосредственной оценки, дифференциальный, ну-
левой, измерений дополнением, измерений замещением).  

17. Систематические и случайные погрешности измерений. Основные систематические 
погрешности. Определение случайных погрешностей и их свойства.  

18. Классификация измерений по общим приемам выполнения: прямые, косвенные, со-
вместные и совокупные. Абсолютные и относительные измерения.  

19. Законодательная метрология: задачи, основные термины (единство измерений, по-
верка, калибровка, средства измерений утвержденного типа).  

20. Методики выполнения измерений: назначение и основное содержание. Требования к 
условиям проведения измерений.  

21. Государственная система обеспечения единства измерений (ГСИ). Поверочные схе-
мы.  

22. Система СИ. Основные и производные величины. Эталоны. Понятие размерности.  

23. Сертификация: основные понятия (сертификация, подтверждение соответствия, сер-
тификат, цели и объекты сертификации, аккредитация).  

24. Обязательная и добровольная сертификация. Декларация соответствия. Сертификат 
соответствия. Знак соответствия.  

25. Международная практика подтверждения соответствия.  

26. Система сертификации ГОСТ Р. Организационная структура Системы ГОСТ Р. Нор-
мативная база Системы ГОСТ Р (пять классификационных групп).  

27. Стандартизация информационных технологий.  

28. Стандартизация программных средств.  

29. Качество программного обеспечения. 

 

Критерии оценивания 

 

Экзамена: 
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• «Отлично» выставляется студенту, если студент, показал знание всего программ-
ного материала в объёме, необходимом для дальнейшей успешной учёбы и предстоящей работы 
по профессии, справился с выполнением заданий, предусмотренных программой, знаком с ос-
новной и дополнительной литературой, рекомендованной программой; 

• «Хорошо» выставляется студенту, если студент, показал знание основного про-
граммного материала в объёме, необходимом для дальнейшей учёбы и предстоящей работы по 
профессии, справился с выполнением заданий, предусмотренных программой, знаком с основ-
ной литературой, рекомендованной программой; 

• «Удовлетворительно» выставляется студенту, если студент, показал знание неко-
торого материала в объёме, необходимом для продолжения учёбы и предстоящей работы по 
профессии, справился с выполнением 60% заданий, предусмотренных программой, знаком с 
литературой по дисциплине; 

• «Неудовлетворительно» выставляется студенту, обнаружившему пробелы в зна-
ниях программного материала, допустившему принципиальные ошибки в выполнении преду-
смотренных программой заданий. 

 
 
 

6. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины 
 

6.1. Основная литература 
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Юрайт, 2019. - 349 с.. 

2. Виноградова, Л. И.  Метрология, стандартизация и сертификация / Л. И. Виноградо-
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