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The technology and design of the new centrifugal sheller for receiving buckwheat are considered in the article.

 Современная технология выработки гречневой крупы предусматривает двухэтапное сепарирование поступающего зерна. Первый этап – предварительное сепарирование осуществляется в зерноочистительном отделении, второй – в шелушительном. После очистки гречихи в зерноочистительном отделении, при выработке быстроразвариваемой крупы, гречиху подвергают гидротермической обработке, включающей технологические операции пропаривания, сушки, охлаждения. Пропаривание осуществляется в пропаривателях при давлении пара 0,25-0,30 МПа и продолжительностью 5 минут. Влажность зерна после просушивания должна быть не выше 13%. Охлаждение просушенного зерна производится до температуры, не превышающей температуру воздуха производственного помещения на 6-80С, при этом после охлаждения гречиху провеивают в аспираторах для дополнительного отделения легких примесей. Шелушение гречихи производят после сортирования ее на фракции. Контроль осуществляют на ситах с треугольными отверстиями на всех шести фракциях.  Сортирование на фракции по крупности производят в два этапа – предварительное и окончательное. После предварительного сортирования получают три потока зерна: первый – сход с сит диаметром 4,2 мм; второй – сход с сит диаметром 4,0 мм; третий – проход через сита диаметром 4,0 мм и сход с сит 2,2 х 20 мм.  Эти потоки после провеивания в аспираторах раздельно направляют в шелушильное отделение для гидротермической обработке и окончательного сортирования на шесть фракций крупности.  На операции окончательного сортирования гречихи на фракции необходимое количество рассевов А1-БРУ указано в таблице 1.
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Таблица 1. – Сортирование гречихи по фракциям

           Шелушение гречихи осуществляется пофракционно на вальцедековых шелушильных станках, имеющих валок и деку из песчаникового камня или из абразивных материалов. После пропуска через вальцедековые станки количество шелушенных зерен должно составлять в % (Таблица 2).

	     Фракции
	Без гидротермической обработки
	С гидротермической обработкой

	
	Двухдековые станки
	Однодековые станки
	Двухдековые станки
	Однодековые станки
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V

VI
	40

45

40
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	30
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	55
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Таблица 2. Количество шелушенных зерен в %.

 Анализ существующей технологии и необходимого набора оборудования для выполнения всех рабочих операций по производству гречневой крупы показывает, что комплект оборудования имеет высокую стоимость, требует больших трудозатрат при эксплуатации, энергоемок и не дает высокого выхода гречневой крупы, так как происходят большие потери крупы на стадии шелушения зерна (в виде дробленки, мучки, необруша). 

           При сравнении эффективности серийно выпускаемого оборудования для шелушения крупяных зернокультур, результаты патентных исследований показали, что наиболее эффективным направлением совершенствования технологического оборудования является использование центробежных шелушителей.

          На кафедре «Машины и аппараты пищевых производств» Института пищевых производств были выполнены научно-исследовательские работы по разработке нового технологического оборудования для мини-цехов по переработке зерновых культур. По результатам выполненных научных исследований была разработана конструкция малогабаритного универсального центробежного шелушителя, кинематическая схема которого приведена на рисунке 1.

[image: image1.png]




Рисунок 1. – Центробежный шелушитель зерна.

Целью разработки является повышение эффективности процесса шелушения, путем снижения энергозатрат и выхода битого продукта.

Указанная цель достигается тем, что в шелушителе, содержащем корпус с за​грузочным и разгрузочным патрубками, корпус с внутренней стороны имеет покрытие износостойким материалом (дека) и концентрично смонтированный в ней на вертикальном валу лопастной ротор, привод вращения ротора, при этом дека с корпусом выполнены в виде сферы, усеченной плоскостью, симметричной относитель​но центра сферы, а лопастной ротор снизу соединен с лепестковой полусферой, выполненной из эластичного материала. Шелушитель имеет две рабочие зоны обработки зерна – лопастным ротором и лепестками полусферы, причем лопастной ротор размещен на входе зерна в зону обработки, а лепестковая полусфера – на выходе зерна из шелушителя.
Наличие эластичных лепестков полусферы способствует сохранению цельного зерна  при его шелушении.

Шелушитель, содержащий корпус 1 с за​грузочным 2 и разгрузочным 3 патрубками, деку 4 и концентрично смонтированный в корпусе 1 на вертикальном валу лопастной ротор 5, привод вращения ротора 6, причем дека 4 с корпусом 1 выполнены в виде сферы, усеченной плоскостью, симметричной относитель​но центра сферы, при этом лопастной ротор 5 снизу соединен с лепестковой полусферой 7, выполненной из эластичного материала, вытяжной вентилятор 8. Шелушитель имеет две рабочие зоны обработки зерна – лопастным ротором 5 и эластичными лепестками полусферы 7, причем лопастной ротор 5 размещен на входе зерна в зону обработки, а лепестковая полусфера – на выходе зерна из шелушителя.
     Шелушитель работает следующим образом.

 Продукт, например, гречиха, поступает в корпус 1 через загрузочный патрубок 2, по​падая на вращающийся ротор 5 от привода 6, продукт разгоняется посредством лопастей и выхо​дит из ротора 5, после отрыва зерно стал​кивается с декой 4, шелушится и поступает в нижнюю часть деки 4 корпуса 1, где дополнительно получает сжимающе-истирающее воздействие эластичными лепестками 7. После обработки крупа выходит в патрубок 3, а шелуха отсасывается вытяжным вентилятором 8. 

    Таким образом, использование данной конструкции центробежного шелушителя позволяет снизить энергозатраты на выполнение технологического процесса, повысить качество конечного продукта за счет снижения боя и  увеличения пути шелушения зерна.

