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The article deals with the problems of reindeers’ antlers conservation (Evenk breed) on the basis of periodic influence of drying heat and air ventilation.

По результатам зоотехнического обследования домашних северных оленей в основных оленеводческих районах России в 1985 году Министерство сельского хозяйства СССР утвердило название четырёх пород северных оленей: ненецкую, чукотскую, эвенскую и эвенкийскую. Таким образом, эвенки проживающие на территории Эвенкийского автономного округа Красноярского края, Иркутской области, Бурятской и Якутской (Саха) республика, Читинской, Амурской и Сахалинской областях, Хабаровском крае, разводят северных оленей домашних Эвенкийской породы. [1]
Олени этой породы самые крупные среди северных домашних оленей других регионов. Об их экстерьере можно сказать, что это высокие животные с хорошо развитыми мускулатурой и костяком; голова относительна круглая, пропорционально развита и в длину и в ширину. 
По данным Мухачёва А.Д. [1] основная масть северных оленей Эвенкии светло-бурая – 42,4%, животной бурой масти – 36,6%, тёмно-бурой -10,0%, серой с оттенками – 5,8%, пегой – 3,2% Развитие рогов у домашних северных оленей Эвенкии характеризуется следующими средними размерами; дли​на штанги — 95,64 ± 3,02 см; обхват рога выше розетки — 18,87 ± 0,62 см; ширина кроны — 69,82 ± 2,13 см (самцы), у самок длинна штанги - 59,89±1,6см; обхват рога выше розетки - 14.40±.52см; ширина кроны - 27,51±2,17см
Экспериментальные работы по отработке технологии по консервированию пантов оленей северных домашних Эвенкийской породы производились в оленеводческо-племенном хозяйстве «Суриндийнский» Эвенкийского муниципального района. Общая численность стада оленей северных домашних в ОПХ «Суриндийский» достигает 6 тысяч. Основным критерием срока резки рогов является их геометрические параметры и рекомендуются у быков – производителей панты срезать при длине ствола 56-85 см, у третьяков – 35-50 см, у бычков – 20-35 см.  [2,3].
Срезку пантов организует в 2-3 приёма. В первую очередь срезают нормально развитые панты с быков-производителей, примерно через неделю с третьяков, в последнюю очередь у бычков. Срезку пантов производиться ветеринарной мелкозубчатой плоской пилой, режущую поверхность которой перед каждой использованием обрабатывают этиловым спиртом. Спиливают панты на 2-4 см выше надглазничного отростка. Технология срезки пантов в ОПХ Суриндинский представлено на рисунке 1
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Рисунок 1 Технология заготовки пантов

На срезанный панты прявязывают бирки с указанием даты срезки, номер стада животного. После биркования панты раскладывают в горизонтальном положении на нартах или стелажах и защищают навесом от воздействия прямых солнечных лучей и отмасферных осадков.Срок хранениея пантов на стоянка оленеводческий бригад при температуре окружающего воздуха 10-15 градусов не должен превышать 7-10 дней. При более высокой температе панты помещают в холодильную камеру общий вид которой представлен на рисунке 2
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Рисунок 2 Холодильная камера для хранения пантов
Консервирования пантов производят на стационарном пункте который состоит из промышленной морозильной камеры, приёмно-обробатывающего помещения, ветровой сушилки и жаровой камеры. Для консервирования пантов в условиях ОПХ  Суриндинский разработана следующая технологическая схема представлена на рисунке 3 
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Рисунок 3 Технологияеская схема консервирования пантов

Жаровая обработка пантов предусматривает сушку пантов в коже, горячим воздухом, при температуре 70-750 С  и производиться 7 раз по 7 часов с интервалом 48 часов для ветрвой сушки. Общий вид жаровой камеры приводиться на рисуке 4. При этом потери веса после полной консервации рогов по даной методики составляет 28-30% от первоночального веса 
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Рисунок 4 Жаровая камера для сушки пантов горячим воздухом
Заключительный этап консервирования включает в себя придания пантам товарного вида (мойка, досушивание, обработка спиртом) Моют панты щёткой в тёплой воде с мылом, затем ополаскивают и укладываь в касеты и подвергают термообработке в течении 2-3 часов при температуре 45-500 С  . Затем панты выставляют в ветровую сушилку, где они находяться в течеии 5-10 дней. На весь процесс консервирования пантов в среднем затрачивается 35-45 дней. Готовую продукцию упаковывают в ящики и отправляют по назначению. 
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